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1 Wst p

Szanowny Kliencie,

Dzi kujemy za wybranie tego produktu. Mamy nadziej , e swym dzia aniem w
zupe no ci usatysfakcjonuje jego u ytkownikow.

Niniejsza elektryczna zgrzewarka oporowa wytycza nowe standardy cz ¢
bardzo ma wag z wysok wydajno ci . Producenci wo yli w jej
projektowanie, produkcj i nadzér najwy sz staranno , gwarantuj ¢ tym
samym wydajno i atwo w obs udze urz dzenia.

Dla wasnego bezpiecze stwa prosimy o dok adne zapoznanie si z
niniejsz  instrukcj obsugi, obja niaj ¢ jak prawid owo u ytkowa
urz dzenie i unikn  niepotrzebnych wypadkow.

Dzi kujemy.

1.1 Wa no

Niniejsza instrukcja obsugi dotyczy urz dze serii MSA Plus 400,
rozpoczynaj cych si od numeru jednostkowego 20 000 i wersji
oprogramowania 2.0. Numer jednostkowy mie ci si na tabliczce
identyfikacyjnej po prawej stronie urz dzenia.

1.2 Opis produktu

Urz dzenie MSA Plus 400 jest elektryczn zgrzewark oporow su ¢ do
zgrzewania elektrooporowego rur polietylenowych.

Programowanie zgrzewania ksztatek przeprowadzane jest wedug kodu
kreskowego przeplatanego 2 z 5 zgodnie z ISO/TC138/SC5/WG12.

Wszystkie istotne dane dotycz ce zgrzewania i ledzenia dawnych operaciji
s wurz dzeniu MSA Plus 400 zapisywane, a wydobywanie ich jest mo liwe
na wiele sposobdw.

Zgrzewarka MSA Plus 400 mo e by specjalnie konfigurowana w zale no ci
od ré nych potrzeb. (Rozdzia pt. ,Ustawienia”).
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1.3 Sterowniki

Klawisze kontrolne i wy wietlania umieszczone s na p ycie przedniej.

UP (1)
RIGHT (2)
DOWN (3)
LEFT (4)
ENTER (5)

START (6)
STOP (7)

Czytnik kodoéw kreskowych dzia a najsprawniej pod k tem 10-30 stopni
wzgl dem ustawienia prostopad ego i gdy prowadzony jest wzd u kreski
kodu jednym ci g ym suwem.

1.4 Czytnik kodéw kreskowych

Po u yciu czytnik kodéw kreskowych nale y w o y do ochronnego etui.

Dost pny jest tak e jako opcja skaner kodéw kreskowych.
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1.5 Pami  protoko u
Podczas procesu zgrzewania dane s zapisywane i przechowywane w protokole

zgrzewania. Karta pami ci znajduje si za klapk po prawej stronie urz dzenia.
Dok adny opis tej funkcji zawarto w rozdziale ,Protoké ”.

1.6 Gniazdko

Gniazdko do pod czenia kabla komputera lub drukarki mie ci si pod klapk po
prawej stronie maszyny MSA Plus 400. Podczas pracy na zewn trz budynku,
klapka ta musi by zamkni ta.

1.7 Zasilanie
Urz dzenie dostosowane jest do pr du zmiennego jednofazowego 230 V i

cz stotliwo ci 50-60 Hz. (Wi cej danych w rozdziale pt. ,Informacje o
produkcie”).

1.8 Bezpieczniki

Po czenia ze rodem energi musz mie przewody bezpiecze stwa i
bezpieczniki 16A (inercyjne). Zalecany jest wy cznik bezpiecze stwa FlI.

1.9 Generator
Nie ma staych zasad okre laj cych niezb dn  wydajno generatora.

Wymaganiaré ni si b d w zale no ci od ustawie generatora, jak i r6 nych
czynnikdéw rodowiskowych.

1.10 Kable przedu aj ce

Stosowa wy cznie przewody przedu aj ce o redniy wi kszej ni 2.5
mm?. Wszystkie przewody musz by w pe ni rozwini te od nasady.

1.11 Uruchomienie

Sprawdzi czy urz dzenie MSA Plus 400 stoi stabilnie i czy wentylatory
zapewniaj sprawny dop yw powieytrza.

Sprawdzi poprawno pod cze do zasilania.

Eksploatowa urz dzenie MSA Plus 400 zgodnie z instrukcj obs ugi.
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2 Operation with Standard Configuration

2 Praca w ustawieniu standardowym

2 Praca w ustawieniu standardowym

2.1 Przegl d procedury operacyjnej
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 400
—— AAAA 21‘3(:
PL 14:20
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 400
(-1 21T 1 14:20
GF1* 32mm START
15/2003
7.15 21<C
N |
GF | * 32mm STOP
15/2003
31s 1.71kJ O
CYKL ZGRZEWANIA MSA Plus 400
ZAKO CZONY
PL 14:20
03-06-2007
ZAPISYWANIE MSA Plus 400
CZEKA
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
GF 1~ 32mm MSA Plus 400
OK 15/2003
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
POZOSTAY CZAS MSA Plus 400
CH ODZENIA(MIN.): 10
PL 14:20
03-06-2007
- ]
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2 Praca w ustawieniu standardowym

2.2 W czanie

Pod czy urz dzenie do réda zasilania. Maszyna MSA Plus 400 zostaje
w czona.

DANE ZGRZEWANIA ? MSA Plus 400
NNNN\ 21<C

PL 14:20

03-06-2007

Pod czy element.

2.3 Wprowadzanie danych zgrzewania

Je li wymagane s dane zgrzewania, wczyta (przez wzd u ne przesuwanie
czytnikiem po kreskach) kod kreskowy elementu.

DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 400
7.15 21C

PL 14:20

I 03.06-2007

W celu bezproblemowego przeprowadzenia zgrzewania wielkowymiarowych
elementéw (>315mm), przed procesem zgrzewania sprawdzana jest temperatura
zasilacza.

Je li temperatura zasilacza przewy sza przeliczon temperatur wznowienia,
maszyna musi zosta bardziej sch odzona.

ZBYT WYSOKA TEMP. MSA Plus 400
ZASILACZA
65C 71°Ct
PL 14:20
03-06-2007

65C: wymagana temperatura wznowienia
71<Ct: aktualna temperatura zasilacza

Wy wietlenie danych dotycz cych elementu:

GF1* 32mm START
N 15/2003
7.15 21<C

I L

(10.07) MSA Plus 350_e.doc



Instrukcja obs ugi MSA Plus 350 2 Operation with Standard Configuration

2 Praca w ustawieniu standardowym

2.4 Rozpocz cie procesu zgrzewania

Urz dzenie MSA Plus 400 jest teraz gotowe do procesu zgrzewania.

Naci n START w celu rozpocz cia zgrzewania.

GF1* 32mm START
N 15/2003
7.15 21<C

W trakcie pierwszych sekund zgrzewania sprawdzana jest jako  napi cia
wej ciowego. Je li to napi cie jest niewystarczaj ce, zgrzewanie zostaje po
kilku sekundach przerwane. W takim wypadku pokazuje si komunikat domy Iny
(patrz punkt pt. ,Komunikaty domy Ine”).

SPRAWDZANIE STOP
ROD A ZASILANIA

31s 1.2kJ O
HNNNNNNNINENEN

2.5 Przerwanie zgrzewania

Proces zgrzewania mo e zosta przerwany w ka dej chwili poprzez
naci ni cie STOP. W takim wypadku pojawi si komunikat b du (patrz punkt
pt. ,Komunikaty b du”).

2.6 Zako czenie zgrzewania

Parametry zgrzewania zachowywane s w pami ci.

GF 1 * 32mm MSA Plus 400
OK N 15/2003
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
POZOSTAY CZAS MSA Plus 400
CH ODZENIA (MIN.): 10
GB 14:20
03-06-2007
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2 Praca w ustawieniu standardowym

2.7 Wy wietlanie protoko u

Po zapisaniu parametrow operacyjnych, na zmian wy wietlaj si protokd
i pozosta y czas ch odzenia:

GF 1 * 32mm MSA Plus 400
OK N 15/2003
38s 7.41kJ
PL 14:20
03-06-2007
POZOSTAY CZAS MSA Plus 400
CH ODZENIA (MIN.): 10
PL 14:20
03-06-2007

Je li program zgrzewania elementu nie wymaga czasu ch odzenia, wy wietli si
wy cznie protoko .

Po up ywie czasu ch odzenia zewn trzny zacisk elementu mo e zosta zdj ty.

2.8 Tryb spoczynku

Naciskanie przez sekund przycisku STOP sprawi, e maszyna wejdzie w tryb
spoczynku z wi kszo ci etapdw operacyjnych.

STOP

O

MSA PLUS 400

W trybie spoczynku mo liwe s nast puj ce operacje:

Wymiana sformatowanej karty pami ci USB na dane zgrzewania

Wymiana karty pami ci USB z plikami j zykowymi.

- Weczytywanie danych j zykowych musi by dokonywane w menu ‘us uga’
Pod czenie lub roz czenie kabli interfejsu b d drukarki

Naci ni cie przycisku STOP sprawia, e tryb spoczynku zostaje wy czony,
a normalny tryb roboczy przywrdocony.
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3 Funkcje dodatkowe

Schemat przedstawia kolejno
DOWN wymienia dane menu ha hast pne.

]

3 Funkcje dodatkowe

okien wy wietlacza (menu). Naci ni cie UP lub

PARAMETRY ZGRZEWANIA?

NNNAN

21<C

PL

——
MSA Plus 400

14:20
03-06-2007

> 39.5V
0000s

PL

—
MSA Plus 400

14:20
03-06-2007

USTAWIENIA
20/40/51/60/80

PL

MSA Plus 400

14:20
03-06-2007

I PL

J ZYK.

PL

MSA Plus 400

14:20
03-06-2007

PL

MSA Plus 400

14:20
03-06-2007

| KONTRAST

WA CICIEL
MASZYNY?
ABC1

PL

MSA Plus 400

14:20

(10.07) MSA Plus 350_e.doc

03-06-2007

+GF+



Instrukcja obs ugi MSA Plus 400

+GF+

3 Funkcje dodatkowe

NR PRACY? MSA Plus 400
ABC1
PL 14:20
03-06-2007
MSA PLUS MSA Plus 400
DRUK SPS
PL 14:20
- 03-06-2007
KOMUNIKACJA Z PC MSA Plus 400
PL 14:20
I | RN,
WERSJA SW: 1.00f MSA Plus 400
J ZYK: 4.00
PL 14:20
03-06-2007
OSTATNIA MSA Plus 400
US UGA: 05/07
PL 14:20
- 03-06-2007
MENU US UG MSA Plus 400
PL 14:20
-I 03-06-2007
EKSPORT MSA Plus 400
PL 14:20
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POKA ZAPIS MSA Plus 400

PL 14:20

- 03-06-2007

UWAGA 2 MSA Plus 400

PL 14:20
03-06-2007

UWAGA 1 MSA Plus 400

PL 14:20

BN 03062007
|

3.1 Wprowadzanie identyfikatora operatora

Je li ustawienie ,Wymagany identyfikator” (Z21) jest aktywne, okno dialogowe
za da od operatora wprowadzenia jego identyfikacyjnego kodu kreskowego po
wprowadzeniu danych zgrzewania:

OPERATOR MSA Plus 400
?7?7?

PL 14:20

03-06-2007

Po wprowadzeniu identyfikatora operatora, j zyk ustawiony zostanie zgodnie z
j zykiem na karcie identyfikacyjnej operatora.

Wprowadzony identyfikator operatora zachowany jest w pami ci urz dzenia do

momentu zmiany daty. Mo e on zosta usuni ty przez wczytanie tego samego
b d innego identyfikacyjnego kodu kreskowego.

3.2 Wprowadzanie numeru pracy

Je li ustawienie ,Wymagany nr pracy” (Z41) jest aktywne, okno dialogowe
za da od operatora wprowadzenia numeru pracy z kodu kreskowego pracy:

NR PRACY MSA Plus 400
?7?7?

PL 14:20

03-06-2007

Numer pracy zachowany jest w pami ci urz dzenia do momentu zmiany daty.
Mo e on zosta usuni ty przez wprowadzenie tego samego numeru pracy lub
wczytanie innego kodu kreskowego pracy.
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3.3 Zapytanie o przygotowanie zgrzewania

Je li ustawienie «Zapytanie o przygotowanie zgrzewania» (Z0) jest aktywne,
wymagane b d nast puj ce potwierdzenia po wprowadzeniu danych
zgrzewania:

STRUGANE/CZYSTE? MSA Plus 400
TEMP. OK? <TAK>

PL 14:20

03-06-2007

Nacisn ENTER je li kra ce rury zosta y poddane struganiu i czyszczeniu.

W zale no ci od faktu czy uk ad zaciskowy jest u ywany, odpowiedzie na
nast puj ce pytania sowami «TAK» lub «NIE». Wybra «TAK» lub «NIE»
przez naci ni cie prawego przycisku i potwierdzi przyciskiem ENTER.

UK AD MSA Plus 400
ZACISKOWY <TAK>

PL 14:20

03-06-2007

3.4 Infotekst zapytania

Je li ustawienie «Infotekst zapytania» (Z43) jest aktywne, na ekranie pojawi Si
danie, by operator wprowadzi tekst po wprowadzeniu danych zgrzewania:

1. MSA Plus 400
TYTU
?TEKST oL 1420
I I R 03.06-2007
2. MSA Plus 400
TYTU
?TEKST oL 1420

Punkt, w ktérym mie ci si kursor mo e by edytowany. By zmieni pozycj
nale y nacisn  RIGHT i LEFT, wybra zamierzane cyfry za pomoc UP i
DOWN. Nacisn ENTER by potwierdzi .

3.5 R czne wprowadzanie danych zgrzewania

Je li ustawione jest «<R czne wprowadzanie danych zgrzewania» (Z30),
operator ma mo liwo wprowadzenia danych zgrzewaniar cznie.

W menu «Dane zgrzewania» nacisn DOWN by wprowadzi dane
zgrzewania r cznie. Kursor znajduje si ha polu «napi cie zgrzewania».
Warto tamo e by teraz wprowadzona.
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MSA Plus 400

PL 14:20
03-06-2007

Naci n  RIGHT by uruchomi funkcj edytowania. Punkt, w ktorym mie ci si
kursor mo e by teraz edytowany. By zmieni jego pozycj naci nij RIGHT i
LEFT, wybierz po dane cyfry za pomoc UP i DOWN. Naci nij ENTER w celu
potwierdzenia.

> 29 5V MSA Plus 400
0000s

PL 14:20

03-06-2007

Naci n DOWN by przej do ,Wprowad czas zgrzewania”.

24.0V MSA Plus 400

> 0000s
PL 14:20
03-06-2007

Edytowa iwprowadzi cyfry zgodnie powy szym opisem.

Potwierdzi wprowadzone dane za pomoc ENTER.

39.5V 38s START
N 15/2003
7.15 21<C

Naci n START by rozpocz zgrzewanie.

3.6 Powtarzanie zgrzewania

Ksztatka mo e zosta poddana ponownej obrobce z u yciem kodu kreskowego
karty przewodniej (Z3)

1. Pozwoli , by kszta tka wystyg a ca kowicie.

2. Wprowadzi kod kreskowy karty przewodniej.

3. Woprowadzi kod kreskowy zgrzewania.
4

Proponowany jest pierwotny numer zgrzewania Ilub numer
jednostkowy, ale mo e by on w razie konieczno ci zmieniony.

o

Naci n START by rozpocz zgrzewanie.
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3.7 Ustawianie kontrastu wy  wietlacza

Kontrast wy wietlacza mo e zosta zmieniony.

KONTRAST MSA Plus 400

PL 14:20
03-06-2007

Naci n RIGHT by wej w tryb edytowania. Naci nij UP i DOWN by ustawi
kontrast. Naci nij ENTER w celu potwierdzenia.

3.8 Wyboérj zyka

J zyk wy wietlacza urz dzenia mo na zmieni w trakcie jego dzia ania.

J ZYK: PL MSA Plus 400

PL 14:20
03-06-2007

Nacisn  wielokrotnie RIGHT, do pojawienia si po danego j zyka. Nie ma tu
potrzeby naciskania ENTER w celu potwierdzenia.

3.9 Wprowadzanie firmy instalacyjnej

Mo liwe jest wprowadzenie firmy instalacyjnej lub w a ciciela maszyny (do 16
znakow). Dane mog by wprowadzone r cznie lub za pomoc czytnika kodéw
kreskowych. By wprowadzi dane z u yciem czytnika kodow kreskowych,
wprowadzany tekst musi by dost pny w formie kodu kreskowego 128.

WA CICIEL MASZYNY? MSA Plus 400
ABC1
PL 14:20

Pozycja, w ktorej mie ci si kursor jest pozycj , jaka mo e by edytowana. Za
pomoc przyciskow LEFT i RIGHT pozycja kursora zostaje zmieniona, a za
pomoc przyciskow UP / DOWN wybra mo na wymagany numer. Potwierdzi
przyciskiem ENTER.

Firma instalacyjna zapisana jest do momentu nast pnej zmiany i zostaje
zachowana w maszynie.
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3.10 Wprowadzanie uwag 1 + 2

Przed zgrzewaniem mo liwe jest stworzenie 2 pdl na uwagi (do 16
znakéw). Dane wprowadzane s r cznie lub za pomoc czytnika kodéw
kreskowych. W celu wprowadzenia danych poprzez czytnik kodow
kreskowych, dany tekst musi by dost pny w formie kodu kreskowego 128.

UWAGA 1 MSA Plus 400
WASSERGA?SE 5

PL 14:20

03-06-2007

Pozycja kursora jest pozycj , ktéra mo e by edytowana. Za pomoc naciskéw
LEFT i RIGHT pozycja kursora jest zmieniona, a za pomoc przyciskow UP /
DOWN wybrany mo e zosta wymagany numer. Potwierdzi przyciskiem
ENTER. Pola na uwagi s jedynymi polami dla pojedynczych operacji
zgrzewania i s kasowane po ka dym pojedynczym zgrzewaniu.

Mo liwe zastosowania p6 na uwagi:
kod pogodowy, warunki otaczaj ce proces zgrzewania.
stosowane narz dzia
wspo rz dne GPS, informacje o pozyciji

3.11 Menu us ugowe

Wybra menu, US UGA za pomoc naciskow UP / DOWN.

MENU US UGOWE MSA Plus 400
PL 14:20

Potwierdzi naciskiem ENTER.

MENU US UGOWE MSA Plus 400
CZEKAJ

PL 14:20

03-06-2007

3.11.1 Wersjawy wietlacza

WERSJA SW: 2.00 MSA Plus 400
SPRACHE: 3.60

PL 14:20

03-06-2007

Taki ekran pojawia si tak e gdy urz dzenie zostaje w czone.
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UWAGA

UWAGA

UWAGA

3.11.2 adowanie j zykdéw

Za pomoc karty pami ci USB i danych odpowiedniego j zyka, | zyk
operacyjny mo e zosta rozszerzony lub zmieniony (maksimum 40 j zykow).

Pod czanie i roz czanie no nikébw rekordow dopuszczalne jest tylko gdy
urz dzenie jest wy czone lub znajduje si w trybie spoczynkowym.

Podczas adowaniaj zykdéw nie od cza rod a zasilania.

1. Dane j zykowe musz zosta skopiowane na gérnym poziomie katalogu
karty pami ci USB.

2. Woy kart pami ci USB z danymi j zykowymi gdy urz dzenie jest
wy czone lub znajduje si w trybie spoczynku.

ADOWANIE J_ ZYKOW WISA Pius 400
USB

PL 14:20

_- 03-06-2007

To menu pojawia si  wy cznie gdy karta pami ci USB zawiera dane
j zykowe.
Po potwierdzeniu naciskiem ENTER, dane j zykowe aduj si do urz dzenia.

Ju istniej ce dane zykowe tego samego | zyka zostaj zapisane kasuj co.

ADOWANIEJ ZYKOW MSA Plus 400
CZEKA USB

PL 14:20

03-06-2007

Po chwilij zyki zostan za adowane.

J ZYKI ZA ADOWANE MSA Plus 400
USB

xX PL 14:20

03-06-2007

Potwierdzi naciskiem ENTER.

3.11.3 Aktualizacja oprogramowania

Za pomoc karty pami ci USB i danych odpowiedniego oprogramowania,
zapisane oprogramowanie mo e zosta wymienione.

Roz czanie i pod czanie no nikow rekordéw do urz dzenia MSA Plus 400
jest dopuszczalne tylko gdy jest ono wy czone lub znajduje si w trybie
spoczynku.

Podczas adowaniaj zykéw nie roz cza rod a zasilania!

1. adowanie danych oprogramowania na karcie pami ci USB.
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UWAGA

2. Pod czy kart pami ci USB stick z danymi j zykowymi gdy urz dzenie jest
wy czone lub w trybie spoczynku.

ADOWA PROGRAM? MSA Plus 400
WERSJA SW: XXX Use

PL 14:20

L 03,06 2007

To menu pojawia si wy cznie gdy karta pami ci USB stick zawiera dane
j zykowe.
3. Po potwierdzeniu przyciskiem ENTER pada zapytanie o has o do aktualizacji
oprogramowania.

4. Po wprowadzeniu prawid owego has a oprogramowanie zostaje za adowane.

Oprogramowanie dotychczas istniej ce zostaje zapisane kasuj co!

PROGRAM ADOWANY MSA Plus 400
CZEKA UsB

PL 14:20

03-06-2007

Za chwil oprogramowanie zostanie za adowane.

PROGRAM ZA ADOWANY MSA Plus 400
WERSJA SW: XXX UKR usB

PL 14:20

03-06-2007

Na wy wietlaczu wskazana jest procedura udanego adowania.

WY CzZY MSA Plus 400
MSA PLUS UsB

PL 14:20

03-06-2007

5. Teraz od czy na chwil zgrzewark MSA Plus 400 od zasilania g 6wnego i
uruchomi ponownie.
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Instrukcja obs ugi MSA Plus 400 4 Ustawienia

4 Ustawienia

Nacisn UP Ilub DOWN w celu przej cia do menu ustawie .
Wy_wietla si__ystawienie bie _ce

USTAWIENIA MSA Plus 400
20/40/51/60/80

PL 14:20

I 03.06.2007

4.1 Data i czas Z5, Z50, Z51

Data i czas mog zosta nastawione za pomoc kodu
kreskowego daty (Z5). Wczyta kod kreskowy Z5.

> 12:07 MSA PlUs 400 |

03-06-2007
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Nacisn RIGHT w celu uruchomienia funkcji edytowania. Punkt, w ktérym znajduje
si  kursor mo e by edytowany. Nacisn RIGHT i LEFT w celu zmiany po o enia
kursora, nacisn  UP i DOWN by wybra zamierzone cyfry. Nacisn ENTER celem
potwierdzenia.

Nacisn DOWN by wprowadzi dat .
Edytowa iwprowadzi cyfry zgodnie z powy szym opisem.
Nacisn ENTER by potwierdzi .

By zaprogramowa urz dzenie na automatyczne przej cie na czas letni, u y kodu
kreskowego «Automatyczne przej cie na czas letni» (Z51). Poniewa data zmiany
czasu nie jest ustandaryzowana we wszystkich krajach, urz dzenie mo e przestawi
si kilka dni wcze niej lub pé niej.

Kod kreskowy «R czne przestawienie na czas letni» (Z50) umo liwia r czne
przeprogramowanie urz dzenia na czas letni.

4.2 Pami  protoko u Z8, Z80, Z81

Opcja pami ci protoko u (CompactFlash-Card) oraz zapisu kopii zapasowej (SPS)
mo e by skonfigurowana przy u yciu kodoéw kreskowych Z8, 280, zZ81.

Gdy kody kreskowe Z8, Z80 i Z81 zostan wprowadzone, wy wietli si  komunikat
«Erase memory card» («Wyczy kart pami ci»). Naci nij RIGHT aby zaznaczy
«YES» («TAK») lub «<NO» («NIE»). Naci nij ENTER aby potwierdzi .

VMIEMORY CARD/ISFS MSA Plus 400
ERASE? <NO> CF

GB  14:20

03-06-2007

Kod kreskowy « Protocol Memory (CompactFlash-Card) without Overflow» («

Pami  protoko u (CompactFlash-Card) bez nadpisywania»)(Z8)

konfiguruje pami  protoko u oraz SPS bez nadpisywania. Gdy pami  zostanie
zape niona, urz dzenie nie zezwoli na dalsz prac , zostanie wy wietlony
komunikat o b dzie (zobacz rozdzia «Kody b déw»)

Kod kreskowy « Protocol Memory (CompactFlash-Card) with Overflow» (« Pami
protoko u (CompactFlash-Card) z nadpisywaniem »)(Z80)

konfiguruje pami  protoko u z nadpisywaniem. W przypadku zape nienia pami ci,
bez ostrze enia dla operatora urz dzenie zast pi najstarszy zapis najnowszym.

Kod Z81 aktywuje pami  protoko u (CompactFlash-Card) bez nadpisywania oraz
pami  kopii zapasowej (SPS) z nadpisywaniem. Najstarszy zapis w SPS b dzie
zast piony najnowszym gdy pami b dzie pe na. Pami  protoko u
(CompactFlash-Card) musi byc wymieniania b d zapisana na innym no niku
danych a nast pnie usuni ta.

Kody Z8 i Z81 pami ci protoko u mog by u yte aby by wy wietlany komunikat o
dost pnym miejscu ha 30 cykli zgrzewania (zostanie wy wietlony komunikat
informuj cy o danym stanie).
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30U RECORDS
REMAINING I\CAEA Plus 400
GB  14:20

05-06-2007
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+GF+

4.3 Identyfikacja operatora Z20, Z21

Zgrzewarka MSA Plus 400 akceptuje wszystkie karty identyfikacyjne operatora,
jakie zgodne s z aktualn norm ISO/TC138/SC4 WG12176.

Kody kreskowe Z20 «ldentyfikacja dobrowolna» i Z21 «ldentyfikacja wymagana»
mog by u yte w zale no ci od tego czy identyfikacja jest wymagana do
zgrzewania. W trybie «ldentyfikacja wymagana» operator b dzie zmuszony
wprowadzi swoéj kod kreskowy identyfikacji przed rozpocz ciem operacji
zgrzewania. W trybie «ldentyfikacja dobrowolna» operator mo e wprowadzi
swoj kod kreskowy identyfikacji je li jest to po dane, ale nie jest to
konieczno ci .
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Instrukcja obs ugi MSA Plus 400 4 Ustawienia

4.4 R czne wprowadzanie danych zgrzewania Z30 ON/OFF

Kod kreskowy ,R cznie wprowadzi dane zgrzewania r cznie» Z30 ON aktywuje opcj r cznego
wprowadzania danych. Z30 OFF wy czat opcj .

4.5 Nr pracy 240 741

Kody kreskowe Z40 «Dobrowolny numer pracy» i Z41 «Obowi zkowy numer pracy» 0Oznaczaj
ustawienie, w ktorym numer pracy jest lub nie jest wymagany do zgrzewania. Ta opcja dzia a na tej
samej zasadzie jak opcja identyfikacji operatora.

4.6 R czne wprowadzanie numeru pracy Z42 ON/OFF

Operator ma mo liwo r cznego wprowadzenia numeru pracy ustawieniem kodu kreskowego 742
ON, a opcja ta blokowana jest ustawieniem Z42 OFF.

4.7 Infotekst Z43 ON/OFF

Operator ma mo liwo r cznego wprowadzenia infotekstu za pomoc ustawienia kodu kreskowego
Z43 ON, a opcja ta blokowana jest ustawieniem 243 OFF.

Funkcja ta umo liwia operatorowi wprowadzenie dwoéch ci géw znakéw za pomoc klawiatury
przed ka dym rozpocz ciem operacji zgrzewwania. Dwa ci gi tesktowe zachowane zostan w
maszynie MSA Plus 400 wraz z ca reszt innych zwi zanych danych zgrzewania.

Tytu, wy wietlany podczas wprowadzania tekstu, jest cz  ci  kodu kreskowego konfiguracji Z43.
Kod kreskowy konfiguracji generowany jest przez program MSA WIN-WELD.
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4.8 Traceability Z44

Niniejsza funkcja pozwala wprowadzi dodatkowe informacje w odniesieniu do

u ytych komponentéw (norma ISO 12176-4). Dane mog by wprowadzane przez
czytnik kodéw kreskowych b d klawiatur MSA Plus 400, gdzie autoryzowana
osoba definiuje kodem kreskowym jakie informacje maj by wprowadzone. Kod
kreskowy konfiguracji jest generowany przez program MSA WIN-WELD.

Dodatkowe informacje b d zapisane docelowo ze wszystkimi danymi procesu
zgrzewania (zobacz rozdzia 3.5).

Komunikat, gdy kszta tka jest pod czona:

TRACEABILITY

NATA.
TV

FITTING?

Ko

TRACEABILITY

DDATLA.
1—2anw wan

ELEMENT 17

ELEMENT12

000.00 m

Naci ni cie przycisku ENTER pomija
wprowadzanie czytnikiem b d wprowadzanie
r czne.

Nast pnie zostanie wy wietlony komunikat
(funkcja pomijania mo e zosta wy czona w
menu ustawie ).

Wprowadzanie r czne:

Przy u yciu przycisku RIGHT, wbierasz dana
opcj ; mozna teraz wprowadzi dane r cznie
(wprowadzanie r czne mo e zosta
zablokowane poprzez menu ustawie ).

R czne wprowadzanie danych :

FITTING?
3736030321999140
5705030314
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R czne wprowadzanie d ugo ci (mo e by wprowadzone jedynie r cznie):

LENGTH:
ELEMENT 1
002.10 m

Pozycja kursora jest okre lana migaj ¢ kresk .

Podczas wprowadzania danych przez klawiatur , numer musi by zgodny ze standardem
ISO 12176-4.

4.9 R czne wprowadzanie programu zgrzewu Z45

Funkcja ta umo liwia operatorowi wprowadzenie za pomoca przyciskow zgrzewarki programu
zgrzewania jako kodu numerycznego 2 z 5 przeplatanego.

U ytkownik mo e dokonywac odczytow w programie zgrzewania w sposob standardowy lub
naprzemiennie, mo e on wprowadza cyfry pod kodem kreskowym u ywaj c przyciskow

wej ciowych.

DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 400
7.15 21T

PL 14:20
I N 03.06-2007
DANE ZGRZEWANIA? MSA Plus 400
3736730321999140
57050303

PL 14:20

Je li numery dodane s prawid owo za pomoc przyciskéw UP, DWN, LFT, RGT, ekran
wy wietlacza zmienia si . Je linumery s wprowadzone nieprawid owo / nie s zgodne

(10.07) MSA Plus 350_e.doc
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+GF+

ze standardem, pojawi si  komunikat ‘NIEPRAWID OWY PROGRAM
ZGRZEWANIA'. Po kilku sekundach wy wietli si ekran standardowy.

Konfiguracja w menu daje operatorowi mo liwo  uruchomienia funkciji Z45 za
pomoc kodu kreskowego konfiguracji Z45 (Z45,1) b d wy czenia jej za
pomoc Z45,0. Je |li funkcja Z45 jest wy czona (Z45,0), przycisk EDT nie
pojawia si na wy wietlaczu, a proces zgrzewania przebiega standardowo.

4.10 Wprowadzanie drugiego numeru zgrzewania, Z46

Funkcja ta umo liwia wprowadzenie drugiego numeru zgrzewania w odniesieniu
do ka dej operacji zgrzewania.

Drugi numer zgrzewania skada si z 4 miejsc na cyfry i jednego miejsca
(przerwa, A-Z) oddzielonego znakiem minusa -> np.: 1005-B.

Przed ka d operacj zgrzewania wywo ywany jest numer zadania i je li
zadanie zmienia si , drugi numer zgrzewania ustawiony jest jako 0000.

2. MSA Plus 400
i Nr operatora
NUMER 2G RIZ(I)EOVg/AANIA. Nr pracy

PL 14:20

I | 03062007

Gdy aktywowana jest funkcja Z46, drugi numer zgrzewania ustawiany jest jako
0000-. Numer automatycznie zwi ksza si o0 1 przy nast pnym zgrzewaniu i
wy wietla si jako propozycja. Indeks (A-Z) automatycznie ustawia si jako
przerwa. Po osi gni ciu przez numer zgrzewania warto ci 9999, warto  przy
nast pnym zgrzewaniu wraca do 0000-.

Je li przy zapytaniu o numer zadania wprowadzany jest nowy numer
zadania, drugi numer zgrzewania ustawiany jest jako 0000-.

Drugi numer zgrzewania wy wietlany jest po pierwszym numerze zgrzewania.
Ten drugi numer oddzielony jest od normalnego numeru zgrzewania
symbolem '/".

Drugi numer zgrzewania nie wyst puje w protokole przy drukowaniu
bezpo rednio z urz dzenia.

Konfiguracja daje operatorowi mo liwo  uruchomienia lub wy czenia funkgciji

Z46 za pomoc kodu kreskowego konfiguracji. Je li funkcja Z46 jest
uruchomiona, w menu konfiguracji pojawi si ‘46",
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Uwaga

4.11 Utrzymanie Z6, Z60

Kody kreskowe Z6 ,Wymagane utrzymanie” i Z60 ,Utrzymanie dobrowolne”
konfiguruj urz dzenie tak, by przypomina o ono operatorowi o przeprowadzeniu
po ustalonym okresie czasu przegl du technicznego.

Je li to przypomnienie jest wy czone, operator maszyny zobowi zany jest

pami ta o regularnych przegl dach.
Po przekroczeniu dopuszczalnej przerwy mi dzy przegl dami technicznymi
uruchomienie maszyny zostaje zablokowane.

4.12 Przygotowanie zgrzewania Z0 ON/OFF

Gdy funkcja ,Potwierdzi skrawane/czyszczone” Z0 znajduje si  w pozycji ON,
pojawia si seria pyta wspomagaj cych przygotowanie zgrzewania. Gdy Z0 jest
w ustawieniu OFF, funkcja ta jest wy czona.

Dane te zachowywane s w pami ci rekordow zgrzewania.

4.13 Wy wietlanie czasu zgrzewania Z10 ON/OFF

Gdy kod kreskowy ,rosn cego naliczania czasu” jest w pozycji ON, mierzenie
czasu zgrzewania rozpocznie si od warto ci zero. Gdy Z10 znajduje si w
pozycji OFF, czas zgrzewania mierzony b dzie od ca kowitego wymaganego
czasu i odliczany wstecznie.

4.14 Ostatnia us uga

Za pomoc naciskbw UP / DOWN mo na przej do menu OSTATNIA
US UGA.

OSTATNIA MSA Plus 400
US UGA: 05/07

PL 14:20

- 03-06-2007

4.15 Nast pna us uga

Dat nast pnej us ugi zobaczy mo na gdy aktywna jest funkcja 26 (26, Z60).

NAST PNA MSA Plus 400
US UGA: 05/08

PL 14:20

03-06-2007
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5 Protoko

5.1 Ogodlne u ytkowanie protoko u

Wszystkie operacje zgrzewania zapisywane S W zapasowej pami Ci
protoko owania (SPS).

Pami  SPS jest wystarczaj co pojemna by zachowa do 2500 rekordow

zgrzewania. Gdy pami  zostanie zape niona, najstarszy rekord danych

zgrzewania zapisze si  kasuj co.

5.2 Wy wietlanie protoko 6w

Wy wietlanie protoko 6w w pami ci zapasowej. Protokoy wybiera mo na za
pomoc przyciskbw UP / DOWN. Tekst jawny i komunikaty domy Ine
wy wietlane s naprzemiennie. Autopowtarzanie wyzwalane jest przez ci ge
naci ni cie przyciskéw UP / DOWN.

GF | . 20mm MSA Plus 400
E22 N 227/21035
PL 14:20
1 o
E22 MSA Plus 400
ZGRZEWANIE
PRZERWANE ZA oL 1420
POMOC STOP '
03-06-2007

5.3 Eksportowanie protoko 6w

Protokoy z pami ci zapasowej SPS mog by przeniesione na kart pami ci
protoko owania.

Kart pami ci wk ada i wyjmowa mo na tylko gdy urz dzenie MSA Plus 400
UWAGA . A :
jestwy czone lub znajduje si w trybie spoczynku.

EKSPORTOWANIE MSA Plus 400

PL 14:20

] 03-06-2007

Potwierdzi naciskaj c klawisz ENTER.

EKSPORTOWANIE MSA Plus 400
CZEKA

PL 14:20

03-06-2007
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5 Protoké Instrukcja obs ugi MSA Plus 400
START 17/20003 MSA Plus 400
STOP 1/20003
PL 14:20
N 03-06-2007

Ustawi pozycj wyj ciow za pomoc przyciskbw UP / DOWN, rozpoczynaj ¢
od numeru najwy szego. Potwierdzi pozycj wyj ciow za pomoc przycisku
ENTER. Wprowadzanie pozycji zatrzymania (stop) przeprowadzane jest w ten
sam sposoOb. Autopowtarzanie wywo ywane jest przez ci ge naci ni cie

przyciskow UP / DOWN. By eksportowa protokoy potwierdzi

ENTER.

54 Drukowanie protoko u

Pod czy kabel drukarki do odpowiedniego gniazdka.

Uwaga Urz dzenie MSA Plus 400 musi by od czone lub znajdowa si
spoczynku gdy kabel i no niki pami cis wprowadzane lub wyjmowane.

W czy urz dzenie MSA Plus 400.

MSA PLUS MSA Plus 400
DRUK SPS PR

PL 14:20

I I oo

DRUK SPS MSA Plus 400
ZGRZEWANIE NR PR

PL 14:20

I I oo

naciskiem

w trybie

Nacisn DOWN w celu wybrania funkcji drukowania. Mo liwe jest drukowanie
zawarto ci zapasowej pami ci zgrzewania (SPS) wed ug numeréw zgrzewania

lub numeru pracy.

Drukuj Nacisn DOWN by wybra Rekord zbiorczy. Naci nij ENTER by potwierdzi .

protoko y
zbiorcze

DRUK MSA Plus 400
REKORD ZBIORCZY PR

PL 14:20

03-06-2007

Drukuj pojedynczy pr. Nacisn DOWN by wybra Rekord pojedynczy. Naci nij ENTER by potwierdzi .

DRUK MSA Plus 400
REKORD POJEDYNCZY PR
PL

14:20
03-06-2007

(10.07) MSA Plus 350_e.doc

+GF+



Operating instructions MSA Plus 400 5 Protocol
Instrukcja obs ugi MSA Plus 400 5 Protoko

Drukuj wg nr START 17/20003 | MSAPius 400
zgrzewania STOP 1/20003 | PR

PL 14:20

- 03-06-2007

Nacisn  RIGHT by wybra pozycj startow (ostatni numer zgrzewania).
Nacis ENTER w celu potwierdzenia pozycji startowe;.

Pozycja zatrzymania (najni szy numer zgrzewania) wybierana jest w ten sam
sposob. Nacisn  ENTER by potwierdzi i wydrukowa rekordy zgrzewania.

Drukuj wg numeru DRUK SPS NR MSA PIus 400
pracy PRACY PR
PL 14:20
03-06-2007
7/20003 MSA Plus 400
NR PRACY PR
Al123456789~Z7
PL 14:20
N 03-06-2007

Nacisn RIGHT w celu wybrania po danego numeru pracy oraz ENTER
celem potwierdzenia. Nacisn  ponownie ENTER by rozpocz  drukowanie.

5.5 Komunikacja z komputerem

PC pod czy mo na poprzez cze USB typu B za pomoc kabla z odpowiedni
wtyczk . Jako opcja dost pne jest oprogramowanie MSA WIN-WELD,
zawieraj ce r6 ne u yteczne funkcje do oceny danych. Pod cz kabel cz cy
urz dzenie z PC do odpowiedniego gniazdka.

Uwaga Gdy kabel lub no niki pami ci s wprowadzane lub wyjmowane, urz dzenie
MSA Plus 400 musi by wy czone lub znajdowa si w trybie spoczynku.
W cz zgrzewark MSA Plus 400.

Naci nij DOWN by wybra menu ,Komunikacja z PC".

KOMUNIKACJA Z PC MSA Plus 400
PC

D 14:20

-I 03-06-2007

Nacisn ENTER by potwierdzi .
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6 Komunikaty b du Instrukcja obs ugi MSA Plus 400

6 Komunikaty b du

6.1 Komunikaty kodowane

E Ekran Uwagi

2 NAPI CIE G OWNE ZA WYSOKIE Sprawdzi dzia anie generatora
5

6

7

TEMP. OTOCZENIA ZA NISKA
TEMP. OTOCZENIA ZA WYSOKA

TEMP. WEWN. ZA NISKA Rozgrza MS_A Plus 400 w ogrzanym
pomieszczeniu
8 TEMP. WEWN. ZA WYSOKA Sch odzi MSA Plus 400
9 OPORZ CZKIZBYT NISKI Sprawdzi z czk
10 OPORZ CZKIZBYT WYSOKI Sprawdzi z czk

11 NAPI CIE ZGRZEWANIA ZA NISKIE Sprawdzi wydajno generatora/przed u acz

12 NAPI CIE ZGRZEW. ZAWYSOKIE Je li problem powtarza si cz sto, wys a
MSA Plus do przegl du

13 OBWOD ZGRZEWANIA Sprawdzi pod czenie/przed u acz
PRZERWANY

14 PR D ZGRZEWANIA ZA WYSOKI Je li problem wyst puje cz sto oznacza
towad z czkialbo konieczno dokonania przegl du MSA Plus 400

15 TEMP. ZASILANIA ZBYT NISKA Rozgrza MSA Plus 400 w ogrzanym
pomieszczeniu

16 TEMP. ZASILANIA ZBYT WYSOKA  Sch odzi MSA Plus 400

21 PRZERWADOSTAWYPR DUPODCZAS OSTATN. ZGRZEWANIA Sprawdzi ostatni operacj
Zgrzewania

22 ZGRZEWANIE PRZERWANE NACISKIEM STOP Sprawdzi ostatni operacj zgrzewania

28 ZAKRES JEDNOSTKOWY PRZEKROCZONY U y z czki,jakamo e by po czona
za pomoc MSA Plus 400

63 KARTA PAMI CIWYJ TA Wy czy MSA Plus 400, wo ¥y
kart pami ci
15 TEMP. ZASILANIA ZA NISKA Rozgrza MSA Plus 400 w ogrzanym

pomieszczeniu

71 B DSYST.W POMIARZE TEMP. OTOCZENIA Wys a MSA Plus 400 do przegl du

72 ZATRZYMANIE PRZEZ WP YW POLA Oddali MSA Plus 400 od
MAGNETYCZNEGO generatora
74 MOC ZGRZEWANIA ZA NISKA Sprawdzi wydajno

generatora/przed u acz

75 MOC ZGRZEWANIA ZA WYSOKA Je li problem powtarza si cz sto,
wys a MSA Plus 400 do przegl du
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6.2 Komunikaty niekodowane

Ekran Uwagi
BRAK KARTY PAMI CI Wy czy MSA Plus 400, wo y kart pami ci
BRAK KARTY PAMI CI MSA Przeformatowa kart pami ci za pomoc MSA WIN-WELD

KARTA PAMI CI CHRONIONA PRZED ZAPISEM Zdj ochron przed zapisywaniem

B D KONTROLI SUMY MC Przeformatowa kart pami ci za pomoc MSA WIN-WELD
KARTA PAMI CI PE NA Zachowa zawarto karty pami cina
innym no niku i skasowa
KARTA PAMI CI PE NA. BLOKADA URZ DZENIA Zachowa zawarto Kkarty
pami ci na innym no niku i skasowa
B D ZAPISU KARTY PAMI CI U y innej karty pami ci
KARTA PAMI CI ZOSTAA Kart pami ci wyj to po ostatniej operacji
WYJ TA
Z AWERSJA KARTY PAMI  CI Przeformatowa kart pami ci za pomoc MSA WIN-WELD
CZYTNIK KODOW NIE Wy czy MSA Plus 400, pod czy czytnik
ROZPOZNANY kodow kreskowych
ZY TYP KODU KRESKOWEGO Woprowadzi kod kreskowy z otwartym prawid owym menu
NIEPRAWID OWY PROGRAM ZGRZEWANIA U y kodu kreskowego z normy ISO/TR
13950
NIEZNANY KOD KRESKOWY U y kodu kreskowego MSA
B D USTAWIENIA Wys a MSA Plus 400 do przegl du
B D POMIARU OPORU Od czy MSAPIus400iz czk od
generatora, sprawdzi pod czenia
KONIECZNY PRZEGL D Wys a wkrétce MSA Plus 400 do przegl du
KONIECZNY PRZEGL D. BLOKADA URZ DZENIA Wys a MSA Plus 400 do przegl du
BRAK ZAPISOW Drukowa p6 niej gdy operacje zgrzewania
zosta y zapisane
ZAPISY NIE ZACHOWANE Wy czy MSA Plus 400,wo y now Kkart
pami ci
OPERATOR: BRAK WA NO CI Wprowadzi wa n identyfikacj

OPERATOR: WA NO WYGASA Wprowadzi wa n identyfikacj

TO SAMO  NIE ROZPOZNANA U vy identyfikacji umo liwiaj cej dost p do
PRZEZ MSA MSA

B D KONTROLI PROCESU Je li problem powtarza si cz sto, wysa MSA
Plus do przegl du

B D WUSTAWIENIU

Wys a MSA Plus 400 do przegl du

OPERATORA

B D:PAMI  WEWN TRZNA (SPS) Wysa MSA Plus 400 do przegl du

B D PODCZAS ADOWANIA Wy czy MSA Plus 400, wo y now kart
pami ci USB

NIEPRAWID OWA WENTYLACJA Sprawdzi przep yw wentylatora, wys a
MSA Plus 400 do przegl du

B D WSTAWIANIA! Kod kreskowy lub wpis r czny niezgodne z

norm [SO 12176-4
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7 Informacje o produkcie

Napi cie g bwne

180-264 V AC
Napi cie nominalne: 230 V AC

Cz stotliwo g 6wna

45-65 Hz, cz stotliwo nominalna; 50 Hz

Pobo6r mocy

maks. 3500 W wydajno  nominalna

Wydajno c generatora

2—4 KVA Sinusoidalny (operacja
jednobiegunowa) w zale no ciod
rednicy z czki; dla ELGEF Plus

do d75 2KVA

Bezpiecznik 10-15 AT w zale no ci od rozmiaru z czki
Napi cie zgrzewania 8-42 (48) V AC galwanicznie oddzielany
Typ ochrony Klasa ochrony 1/IP 65

Temperatura pracy

-10C do+45<T

Czas wykonania

24%-100% w zale no ci od rozmiaru
z czki, przy elektronicznym
monitorowaniu temperatury jednostki

Wymiary Szeroko :285 mm
G boko :200 mm
Wysoko : 440 mm (mierzona za
pomoc uchwytu do noszenia)
Waga 11,5 kg (z kablami)

USB A (hub zasilany przez USB)

Urz dzenia o ‘ma ej mocy’ (100mA):
Karta pami ci USB (do 2GB; FAT16),
kompatybilna z Windowsem 2000, XP,
Linuxem (z wyj tkiem U3), wymiary:
szeroko 8 mm/wysoko 18,
kompatybilno c z 'Self Powered', PCL-,
IBM Proprinter- and Epson FX, USB-
Printer, 'Self Powered' USB-HUB

USB B (urz dzenie)

Do po czeniaz PC

Kabel wtérny

Dugo 3m

Przewdd g 6wny

Dugo 3m

Producent

Britsch Elektronik AG
CH-8248 Uhwiesen
Szwajcaria

Tel. + 41 52/ 647 50 50
Faks +41 52 / 647 50 60

E-Mail mail@brel.ch

Wyposa enie dodatkowe

Instrukcja obs ugi, 2 czniki 4 mm, arkusz
konfiguracji, opakowanie transportowe

Produkt korzysta z oprogramowania GPL/LGPL. Kod réd owy dost pny jest na
CD w Brutsch Elektronik (artyku nr 30.0003 407). CD zawiera tak e dokument z
informacjami dotycz cymi warunkéw w a ciwej licencji GNU. Klient ponosi op at
(CHF 50) za produkcj iwysyk CD.
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UWAGA

8 Utrzymanie

8.1 Czyszczenie

Urz dzenie i czytnik kodéw kreskowych mo na regularnie czy ci lekko
wilgotn  szmatk . Tablica przednia i inne tabliczki mog by w razie
konieczno ci zmywane alkoholem przemys owym (nie rozpuszczalnikami ani
preparatami z tréjchlorkiem).

Urz dzenia nigdy nie wolno spryskiwa wod , zanurza g¢go w hiej ani czy Ci
spr onym powietrzem.

8.2 Kable

Konieczne s regularne przegl dy kabli. Kable zniszczone musz zosta
wymienione.

8.3 Kontrola napi cia zgrzewania

Regularne kontrole napi cia zgrzewania wykonywa nale y za pomoc zestawu
Fusion Control Set (BREL Art. Nr. 30.0002 589).

Je li zmierzona warto  nie odpowiada warto ci widocznej na wy wietlaczu,

konieczny jest natychmiastowy przegl d maszyny w autoryzowanej stacji
serwisowej firmy Georg Fischer.

8.4 Przegl dy

Wymagane s regularne przegl dy techniczne i regulacje urz dzenia. Musz
by one przeprowadzane przez autoryzowanych serwisantéw firmy Georg
Fischer.
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Instrukcja obs ugi MSA Plus 400

9 Prewencja wypadkowa

9.1 Obs uga urz dzenia

Osoby nieupowa nione, personel niewykwalifikowany lub dzieci nie mog
obs ugiwa urz dzenia. Gdy maszyna nie jest eksploatowana, nale y ochroni |
przed nieupowa nionym u yciem przez zabezpieczenie w suchym, zamykanym
na klucz pomieszczeniu.

Bezpieczna eksploatacja zgrzewarki mo e by zapewniona wy cznie przy
spe nieniu poni szych kryteriow:

odpowiedni transport

odpowiednie sk adowanie

odpowiednia instalacja

stosowanie do w a ciwego celu

ostro na obs uga

okresowe prace utrzymaniowe

Urz dzenie mo e by obs ugiwane wy cznie pod nadzorem.

Ka da osoba bior ca udzia w monta u i obsudze zgrzewarki musi posiada
w a ciwe kwalifikacje i dok adnie przestrzega niniejszej instrukcji obs ugi.

U ytkowanie zgrzewarki mo e by niebezpieczne je li nie przestrzega si
instrukcji obsugi. Urz dzenie nie mo e by eksploatowane w rodowisku
cechuj cym si  wysokim ryzykiem eksplozji.

9.2 Kontrola przedoperacyjna

Przed ka dym rozpocz ciem pracy urz dzenia sprawdzi nale y czy nie jest ono
uszkodzone i mo e sprawnie dziaa. By mo liwe byo prawid owe
funkcjonowanie maszyny, wszystkie jej komponenty musz by prawid owo
zamontowane.

9.3 Ochrona urz dzenia

G owne ci gi kablowe oraz kable drugorz dne musz znajdowa si w
bezpiecznej odlego ci od ostrych kraw dzi. Nale y dopilnowa , by kable
uszkodzone by y natychmiastowo wymieniane przez autoryzowanego serwisanta.
Nie obci a maszyny nadmiernymi ci arami. Urz dzenie jest odporne na
rozpylon wod .
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UWAGA

9.4 Element uszkodzony

Uszkodzone os ony czy inne elementy musz by wymieniane lub naprawiane
przez autoryzowanego serwisanta. Je li urz dzenie nie dzia a prawid owo, musi
zosta 0no niezw ocznie naprawione przez autoryzowanego serwisanta.

Wy cznie upowa niony i odpowiednio wykwalifikowany personel mo e
wykonywa naprawy urz dzenia. Ci wyspecjalizowani technicy musz by w
pe ni wiadomi wszystkich wytycznych w zakresie bezpiecze stwa, konserwacji
oraz niebezpiecze stw przedstawionych w tej instrukciji.

9.5 Otwieranie urz dzenia

Urz dzenie mo e by otwierane wy cznie przez autoryzowanego serwisanta.

Po otwarciu urz dzenia lub zdj ciu obudowy odsoni te zostaj takie cz ci
urz dzenia, ktére mog mie niebezpieczny adunek elektryczny!

Dane techniczne zawarte w niniejszej publikacji maj cel wy cznie ogélno-
informacyjny.

Nie s one podstaw do adnego rodzaju gwarancji.

Prosimy zapozna si z,0gélnymi warunkami dostaw”.
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! E BRUTSCH-ELEKTRONIK-AG

@ CH-8248-UHWIESEN

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

Briitsch Elektronik AG
(Name des Herstellers)
(supplier's name)

(nom du fournisseur)

C € KONFORMITATSERKLARUNG

Nusatzstrasse 11
CH-8248 Uhwiesen
(Anschrift)
(address)
(adresse)

erklart, in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Schweissautomat MSA Plus 300, MSA Plus 350 und MSA Plus 400
Fusion control unit MSA Plus 300, MSA Plus 350 and MSA Plus 400
Machine a souder automatique MSA Plus 300, MSA Plus 350 et MSA Plus 400

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen ubereinstimmt:
to which this declaration relates is in conformity with the following standards:
auquel se réfere cette déclaration est conforme aux normes:

EN 60335-1 : 2007, EN 60335-2-45 : 2003
EN 61000-6-4 : 2007, EN 61000-6-2 : 2005
EN 55014-1 : 2003

Gemass den Bestimmungen der Richtlinien:
following the provisions of directive:
conformément aux dispositions de directive:

2006/95/EG
89/336/EWG
2002/95/EG

Uhwiesen, 1. Juli 2007
(Ort und Datum)
(Place and data of issue)

(Lieu et date)

Markus Simmen Armin Eggli

(Name und Unterschrift) (Name und Unterschrift)
(name and signature) (name and signature)
(nom et signature) (nom et signature)
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+GF+ GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS

Zwrot | utylizacja
(Dotyczy wy cznie kientow z krajow
cz onkowskich UE)

Produkt/sprz t opisany w niniejszym obj ty jest unijn dyrektyw 2002/96/WE i
prawem kraju klienta wywodz cym si z tej dyrektywy. Daje to klientowi mo liwo
zwrotu sprz tu wytwércy w celach nieszkodliwego dla rodowiska recyklingu i
utylizacji. W tym przypadku ,wytworca” oznacza firm Georg Fischer +GF+ albo
krajowego importera, w zale no ci od tego od kogo konkretnie nabyto urz dzenie.

W zwi zku z tym obowi zuj nast puj ce postanowienia w momencie zako czenia
eksploatacji sprz tu:

1. Sprz tnie mo e zosta wyrzucony razem z niesegregowanymi odpadami
produkcyjnymi lub odpadami gospodarskimi.

2. Zgodnie z definiciami dyrektywy WEEE 2002/96/WE urz dzenie to jest
.czystym B2B”, tj. zostao zaprojektowane wy cznie na profesjonalny
u ytek firm produkcyjnych. Wzgl dem tego wyposa enia nie wolno
stosowa takich samych procedur zwrotu i utylizacji (korzysta np. z
krajowych puntkéw odbioru — zale y od miejscowego prawa), jak przy
pozbywaniu si domowego sprz tu elektronicznego, np. standardowych
komputeréw osobistych, pralek, konsoli gier wideo, telefonéw
komorkowych itp.

3. W celu uzyskania informacji o obowi zuj cej procedurze zwrotu sprz tu nale y
skontaktowa si z miejscowym importerem sprz tu firmy lub bezpo rednio z
firm Georg Fischer +GF+.

Powy szy symbol z ,dyrektywy WEEE” jest oficjalnym oznaczeniem dla sprz tu
b d cego jej przedmiotem i oznacza, e jego utylizacja musi by przeprowadzana
osobno, zgodnie z przepisami prawnymi dotycz cymi tego sprz tu. W niektorych
krajach cz onkowskich UE ,wyposa enie czysto B2B” nie jest zawsze oznhaczone
piktogramem kosza na odpady. Jednak dla dobra konsekwencji i spdjno ci procedury
na terenie ca ej UE, firma Georg Fischer +GF+ u ywa tego oznaczenia we wszystkich
krajach cz onkowskich.

W przypadku gdy w danym kraju istnieje obowi zek takiego oznaczania wy cznie
dobr konsumenckich, prosi si  klientow, by mieli powy sze na uwadze. Ten symbol
nie oznacza, € nasze urz dzenia s rodzajem elektronicznego sprz tu
konsumenckiego.

W przypadku posiadania osobnej umowy z firm Georg Fischer +GF+ lub
miejscowym importerem, reguluj cej kwesti utylizacji wyeksploatowanego sprz tu,
wed ug ktorej to klient ponosi odpowiedzialno  za utylizacj , prosimy o nieszkodliwe
dla rodowiska zutylizowanie sprz tu, zgodne z przepisami prawa krajowego w
zakresie odpadow elektronicznych i elektrycznych.
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Nasze firmy

i przedstawiciele
zapewniaj klientom
pomoc w ponad 100
krajach.

Dane techniczne nies wi  ceinies wyra nie
gwarantowanymi cechami towaréw. Podlegaj one
zmianom. Zastosowanie maj Og6lne Warunki

Wi cej informaciji na stronie:

www.piping.georgfischer.com

Australia

George Fischer Pty Ltd
Kingsgrove NSW 2008

Tel.: +61(0)2/95 54 39 77
australia.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.com.au

Austria

Georg Fischer
Rohrleitungssysteme GmbH
3130 Herzogenburg

Tel.: +43(0)2782/856 43-0
austria.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.at

Georg Fischer Fittings GmbH
AT-3160 Traisen

Tel.: +43 (0)2762 90300
fittings.ps@georgfischer.com
www.fittings.at

Belgia/Luksemburg
Georg Fischer NV/SA
1070 Bruksela

Tel.: +32(0)2/556 40 20
be.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.be

Brazylia

George Fischer Ltda
04795-100 San Paulo
Tel.: +55(0)11/5687 1311
br.ps@georgfischer.com

Chiny

Georg Fischer Piping Systems Ltd Shanghai
Pudong, Szanghaj 201319

Tel.: +86(0)21/58 13 33 33
china.ps@georgfischer.com
www.cn.piping.georgfischer.com
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Wydrukowano w Szwajcarii

Dania/lslandia

Georg Fischer A/S

2630 Taastrup

Tel.: +45 (0)70 22 19 75
info.dk.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.dk

Francja

George Fischer S.A.S.
93208 Saint-Denis Cedex 1
Tel.:+33(0)1/492 21 34 1
fr.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.fr

Niemcy

Georg Fischer GmbH

73095 Albershausen

Tel.: +49(0)7161/302-0
info.de.ps@georgfischer.com
www.vgd.georgfischer.de

Georg Fischer DEKA GmbH

35232 Dautphetal-Mornshausen

Tel.: +49(0)6468/915-0
deka.ps@georgfischer.com
www.dekapipe.de

Indie

George Fischer Piping Systems Ltd

400 093 Mumbai
Tel.: +91(0)22/2820 2362
in.ps@georgfischer.com

W ochy

Georg Fischer S.p.A.
20063 Cernusco S/N (MI)
Tel.: +3902/921 861
it.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.it

Georg Fischer Alprene Srl
Via Bonazzi, 32

IT-40013 Castel Maggiore (BO)

Tel.: +39 051-632 42 11
alprene.ps@georgfischer.com
www.alprene.com

Japonia

Georg Fischer Ltd
556-0011 Osaka,

Tel.: +81(0)6/6635 2691
jp.ps@georgfischer.com
www.georgfischerjp

Malezja

Georg Fischer (M) Sdn. Bhd.
47500 Subang Jaya

Tel.: +60 (0)3-8024 7879

conne.kong@georgefischer.com.my

Niderlandy

Georg Fischer N.V.

8161 PA Epe

Tel.. +31(0)578/678 222
nl.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.nl

Georg Fischer WAGA NV
NL-8160 AG Epe

Tel.: +31 (0)578-678 378
waga.ps@georgfischer.com
www.waga.nl

Norwegia

Georg Fischer AS

1351 Rud

Tel.: +47(0)67 18 29 00
no.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.no

Polska

Georg Fischer Sp. z 0.0.
02-226 Warszawa

Tel.: +48(0)22/313 10 50
poland.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.pl

Rumunia

Georg Fischer
Rohrleitungssysteme AG
70000 Bukareszt - Sector 1
Tel.: +40(0)1/222 91 36
ro.ps@georgfischer.com

Singapur

George Fischer Pte Ltd
417 845 Singapur

Tel.; +65(0)67 47 06 11
sgp.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.com.sg

Hiszpania/ Portugalia
Georg Fischer S.A.
280046 Madryt

Tel.: +34(0)91/781 98 90
es.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.es

Szwecja/ Finlandia

Georg Fischer AB

12523 Alvsjo-Stockholm
Tel.: +46(0)8 506 775 00
info.se.ps@georgfischer.com
www.georgfischer.se

Szwajcaria

Georg Fischer Rohrleitungssysteme

(Schweiz) AG

8201 Schaffhausen

Tel.; +41(0)52 631 30 26
ch.ps@georgfischer.com
www.piping.georgfischer.ch
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Sprzeda .

Zhednoczone Krélestwo/Irlandia
George Fischer Sales Limited
Coventry, CV2 2ST

Tel.: +44(0)2476 535 535
uk.ps@georgfischer.com
www.georgefischer.co.uk

USA/Kareda/ Ameryka aci ska/Kaaby
George Fischer Inc.

Tustin, CA 92780-7258

Tel.: +1(714) 731 88 00, bezpatny 800/854 40 90
us.ps@georgfischer.com
www.us.piping.georgefischer.com

Wydzia Eksportu

Georg Fischer Rohrleitungssysteme (Schweiz) AG

8201 Schaffhausen

Tel.: +41(0)52 631 11 11
export.ps@georgfischer.com
www.piping.georgfischer.com



